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zahl von Elektroden. - Auf diese Weise gelingt es, das ge- 
samte Bad in Bewegung zu erhalten, reines Aluminium herzu- 
stellen und die Lebensdauer des Ofens zu erhohen. Weitere 
Anspr. uiid Zeichn. (D.  R. P. 445246, K1. 40c, Gr. 6, vom 
8. 10. 1924, ausg. 7. 6. 1927.) 

Peter Hammers, Karlsruhe. Schleuderschaufler f l r  die Auf- 
bereitung von Sand 11. dgl., dad. gek., dat3 in einem Fahrgestell 
senkrecht oder geneigt gelagerte Spindeln angebracht sind, die 
an ihren unteren Enden Schaufeln tragen, welch letztere beim 
Umlaufen das auf dern Boderi lagernde Gut erfassen und gegen 
einen Schutzschirm oder gegen Siebe schleudern. - Der 
Erfindungsgegenstand zeiclinet sich durch einfache Bauart aus. 
Die SandstraBe w i d  bei einmaligem Durchfahren auf der 
ganzen Breite erfaBt, und die Leistung ist hoeh. Es bedeutet 
daher die neue Maschine einen technischen Fortschritt von 
wirtschaftlicher Bedeutung. Zeichn. (D. R. P. 445 624, K1. 31 c, 
Gr. 6, vom 2. 12. 1925, ausg. 16. 6. 1927.) 

Eduard Korner, Hagen i. W. Verzinkungsofen, dad. gek., 
da13 der Zinkbehlilter in  einem leeren, votl Heizgasen nicht 
durchzogeiien Raum auswechselbar angeordnet ist und haupt- 
sachl'ch durch Strahlung von den auBen befeuerten Wanden 
dieses leeren Raumes erhitzt wird. - Die Erfindung zeigt einen 
Weg, eine gleichmaDige Beheizung, mithin geringe Hartzink- 
bildung zii erreichen und den Z:nkverlust beim Durchbrennen 
und den Neubau des Heizsystems zu vermeiden. Zeichn. (D. R. P. 
449 73, K1. 48 b, Gr. 6, vom 26. 5. 1925, ausg. 21. 6. 1927.) on. 

Theodor Steen, Derlin-Charlottenburg. Verfahren und Vor- 
richtune; zunl Auskehren des Schlammes aus ringformigen 
Elirtascheu, bei denen der Zuflud zentral uild der Abflui3 am 
Umfange erfolgt und der Schlamm durch eine Pumpe unter 
Waeser abgesaugt wird, deren Saugrohr um die Behalterachse 
kreist, dad gek., dall der sich auf einer oder mehreren schmalen 
geneiqten Ringflacheii absetzende und darauf nach unten ab- 
rutschende Schlamni von einer oder mehreren ununter- 
brochen mit dem Snugfufi dicht uber den Unterkanten der 
Flachen urn die Rehalterachse kreisenden Mammutpumpen 
unter Wasser abgesaugt und einem zentral angeordneten 
Sammclbehalter abgegeben m-ird. - Zaeck der Erfindung ist, 
unter Vernieidung der den bekannten Verfahren und Einrich- 
tungen anhaf tenden Mangel diis Auskehren auf solche Weise zu 
bewirken, da8 die Einrichtung ohne weitere Oberwachung 
selbsttatig arbeiten kann, trotzdem aber Gewiihr daftir geboten 
ist, daD ein in seiner Konsistenz gleichmat3iger Schlamm ab- 
gesaugt wird. (D. R. P. 446 086, 
K1. 1 a, Gr. 9, vom 19. 10. 19211, ausg. 21. 6. 1927.) 

Felix Kirschner und Josef Hess, W e n .  Maschine zum Ver- 
edeln von bereits plattierfen, insbesondere elektrolytisch 
plattierten Waren auP thermischem Wege. Die Maschine be- 
steht aus ciner plattierte Metalltafeln stiickweise fordernden 
Vorrichtung mit Einricbtungen zum zeitweisen Halten der 
Tafeln in bestimmten Abschnitten der Forderbahn, einer auf 
diese Tafeln in der Maschine wahrend ihrer Wanderbewegung 
einwirkenden Heizvorrichtung zum Anschmelzen ihrer Uber- 
ziige und einer die Tafeln mit ihrem angeschmolzenen Oberzug 
aufnehmentlen Kuhlvorrichturlg. Die Halteeinrichtungen sind 
in bezug auf die Heiz- und Rtihlvorrichtung der Maschine so 
angeordnet, da8 in der Schmelz- und Erstarrungszone des Uber- 
zuges keinc Beriihrung der Haltevorrichtungen rnit den Tafeln 
erfolgt und letztere storungsfrei, zonenweise fortschreitend ge- 
kiihlt werden. (D. R. P. 446 142, Kl. 48 a, 
Gr. 11, voin 4. 10. 1924, Prior. dsterreich vom 12. 4. 1924, 
ausg. 21. 6. 1927.) on. 
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Versammlungsberichte. I 
Ciesellschaft fiir Braunkohlen- und Mineral61- 
forschung an der Technischen HochschuleBerlin. 

Hauptversammlung, Berlin, 23. Juni  1927. 
Vorsitzender: Dr.-Ing. Z e 11. 

Der Vorsitzende begriiDte die Vertreter der Behorden, der 
befreundeten Organisationen und insbesondere den Prasidenten 
des Carnegie Institute of Technology in Pittsburgh, Dr. B a k e r, 
der auf der letzlen Kohlenkonferenz den deutschen Vertretern 
Gastfreundschaft eruiesen hatte. 

Prof. Dr. D r a TV e, Berlin: ,,Ubpr neue WegP der Schwelung 
und Vergasung". (Nach Arbeiten in der warmetechnischen Ab- 
teilung an der Technischen Hochschule Berlin.) 

Bei den Rraunkohlenbrikettfabrikaten will man die hohe 
Temperatur der Fiichse zur Vortrocknung der Kohle benutzen 
und das ausgetriebene Wasser in Form von Dampf an die 
Feuerung heranbringen. Nur wenn man eine Kohle bekam, 
die sich n;cht iiberschiittete, wurde die erreclinete Ersparnis 
von 12-14% im vollen Urnfange erzielt. Vortr. wendet sich 
dann der Frage der Pchwelung zu. Dem alten R o l l e - O f e n  
sind bedeutsame Wettbewerber durch die neuzeitlichen Ver- 
fahren entstanden (Cllgasverfahren der Lurgigesellschaft und 
von Prof. S e i d e n s c h n u r ; Ofen der A.-G. fur  Kohlever- 
cdelung, Versuche in E d d e r i  tz). Beide Arten der Ver- 
schwelung eignen sich aber nicht far Schwelkohlen mit vie1 
Feinkohle. Hierftir arbeitete Vortr. ein Verfahren aus unter 
Ausnutzung der Eigenschaften der Braunkohlen, leicht zu 
rieseln, besonders in erwarmtem Zustand. Durch die Feinkohle 
ist das Heizgas, das die Kohle anwarrnt, n;cht leicht durch- 
zudrilcken. Dies gelang aber durch Aufteilung der Kohle in 
wagerechte Schichten. Die verwendete Ofenanordnung hat den 
Vorzug, dad das Heizgas, welches mit 5ooo eintritt, keinen 
Widerstand zu iiberwinden hat und nur geringer Druck (1-2 cm 
Wassersaule) anzuwenden ist. Nur d:e mittlere Zone im Ofen 
ist die Schwelzone; vor die Schwelzone wird eine Trockenzone 
gelegt, unter der Schwelzone befindet sich die Ktihlzone, in 
welche sauerstoffreies Gas gebracht wird. Es kommt oben die 
nasse, grubenfeuchte Kohle hinein, unten tritt kalter Koks 
heraus. Die R i e b e c k - M o n t a n - W e r k e  rnit der a l l -  
g e  m e  i n  e n V e r p a  s u n u s  g e  s e 11 s c h a f t haben sich der 
Durchfiihrung der Versuche angenommen. Der Koks kam 
immer in  gleichmafiiger entschwelter Weise unten heraus. Be- 
zuglich der Bestrebungen, den Grudekoks brauchbar zu ver- 
werten, sei darauf verwiesen, da13 Prof. S e i d e n s c h n u r ein 
Brikettierungsverfahren gefunden zu haben glauM, ohne An- 
wendung von Steinkohlenpech. Die Veredlung der Kohle 
muf.3 vor allem darauf hinzielen, die festen Rrennstoffe durch 
gasformige und fliissiee zu ersetzen. Die Vergasung hat gegen- 
tiber allen anderen Verfahren den Vorzug, dat3 sie das einzige 
Mittel ist, um die Asche vom Verbrennlichen zu trennen. Man 
kann in Gaserzeugern wohl auch horhwertiees Gas erzeueen. 
aber nicht irn kontinuierlichen Verfahren. Wenn der Stickstoff 
der Luft aber bei der Vergasung das Unangenehme ist, so sagt 
eine einfache Oberlegung, dat3 man den Rohstoff der Technik, 
den wir am meisten brauchen, bisher aber am wenigsten ver- 
edelt haben, die Luft, veredeln mtiflte durch Trennung des 
Stickstoffs vom Fauerstoff, um dann den Sauerstoff alle'n dem 
Prozef3 zuzuftihren. Die grofite Anlage von L i n d e  zur 
Trennung der Luft durch Verfllissigung liefert in der Stunde 
1000 cbm Sauerstoff, der, wenn die Kraft zum Preise von 
2 bis 2,5 Pi. ftir die Kilowattstunde zur Verfiigung steht, in 
brauchbarer Reinheit von 95% mit 3 Pf. je cbrn herzustellen 
ist; das Gas wird durch Zufuhr von Sauerstoff statt Luft im 
Heizwert verbessert (auf 3000-3500 W.E.). Auflerdem kann, 
wenn man aus der Luft den Stickstoff, also 4/5 des Luftvolumens 
entfernt und nur Fauerstoff durchschickt, der Durchsatz des 
Generators verdoppelt werden; man bekommt nur die halbe 
Menge Gas, die Reinigunpsanlagen brauchen also nur halb so 
prof3 zu sein. Ein weiterer Vorteil besteht darin. daB man rnit 
Hilfe von Sauerstoff auch m;nderwertige Brennstoffe verwenden 
kann und auf diese Weise die Mehrkosten des Sauerstoffs aus- 
gleicht. Ftir die Leuchtgaserzeugung werden heute fast durch- 
weq teure Brennstoffe verwendet. Vortr. hat die erste Ver- 
suchsanlage mit Hilfe der Berliner Stadtisrhen Gaswerke in 
Teoel errichtet. und in der kurzen Zeit des Betriebes hat diesc 
Anlage zur Gaserzeugung unter Zufuhr von Sauerstoff alle 
Erwartungen erftillt. Das aus Rraunkohlen erzeude Gas, das 
2970 W.E. hat, zeigt folgende Zusarnmensetzung: 13,296 Kohlen- 
saure, 1,1% Sauerstoff, 2,3% Kohlenwasserstoffe, 32,9% Kohlen- 
oxyd, 42,8% Wasserstoff, 1,1% Methan, der Rest, elwa 6%, ist 
Stickstoff. Es sind mit 1 cbm Sauerstoff 16-170000 W.E. her- 
zustellen, und der Preis des Sauerstoffs ist hierbei nicht so 
hoch als man glaubte, und zwar fur 1000 W.E. im Gas 0,7 M. 
Dieser Preis ist als niedrig zu bezeichnen. Das erzielte Gas 
ist zwar noch kein Leuchtgas, aber ftir Industriezwecke genau 
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so gut, eher noch besser, weil die erzielbare Verbrennungs- 
temperatur hoher ist als bei Leuchtgas. 

(;ciieraldirektor Dr. S p i  1 k e n  : ,,fJber die Veredlung der 
Kohle iind ihre Yerfliissigung". 

Der 1)urchsatz d e r  Koksofen ist heute zehnmal so grod als 
der zur Gaserzeugung. Im Gegerisatz zu den Gasanstalten, die 
bis in die neuere Zeit fast nur Rohkohle verwenden, wird in 
den Kokereien die zu verkokende Kohle erst einer weitgehen- 
den Vwedlung durch teilweises Ausscheiden der Asche und 
Gesteiiisbestandteile, durch die Wasche und Sortierung nach 
Stiickgro5e vorgeriommen, der  abfallende Kohlenstaub und die 
feinen Korner sind fur die Verkokung ini Koksofen besonders 
brauchbar. Bei cier Verkokung in den Hilttenkokereien und 
den Gasanstalten erhalt man Teer mit der geringen Ausbeute 
von nur 3--6%. Der an Menge groBte Teil des Teers wird als 
Pech fur die Kohlenbrikettierurig verbraucht; das aus dem 
Gas gewonnene Benzol ist seit Jahren das wichtigste ein- 
heimisvhe 'l'reibol fur Ailtomobile und wird jahrlich in  einer 
Wenge von nichr nls 200000 t erzeugt. In der doppelten Menge 
f l l l t  ails dem Teer das Schwerteerol, auch Kreosot- oder Im- 
prlgnierol oder Anthracenol genannt, das als Heizol sowie als 
nieselmotortreibol einen rortrefflichen flussigen Brennstoff 
darstellt. In  dcr Hauptnienge wird es zur Konservierung von 
Holz verwentlet, und Deutschland fuhrt nach Deckung des 
eignen Bedarfs iiber 100000 t jlhrlich davon aus, zu vie1 
hiihoreiii Preise als es gleichsiedende, rohe, fliissige Brennstoffe 
einfuhrt. Die Erzeuguiig von niingersalzen aus dem Ammoniak- 
wasser hat heute gegeniiber dem synthetischen Ammoniak ge- 
ringerr: Redeutung, aber auch fur die synthetische Ammoniak- 
darstellung ist die Kohlr von Wichtigkeit, denn der erforder- 
1;che Wasserstoff wird zum groeten Teil aus Wasserdampf 
durch Reduktion mit Koks gewonnen. In  den Kokereien der 
Zechen erhalt man je Tonne verkokter Kohle die gleiche Gas- 
nienge wie in den Gasanstalten. In dem Rheinisch-West- 
fllischen Iiidustriegebiet sind allein jahrlich niehr als 6 Milliar- 
den cbin Gas ihrschiissig. (Alle Gasanstallen Deutschlands 
stelleri irisgcsiinit nur etwa 3,5 Milliarden cbm Gas her.) Unter 
Iieriicksichtigung der Verhaltnisse im Rheinisch-Westfalischen 
(Sebiel kann dort das uberschiissige Kokereigas nur mit hiich- 
stens 1,3 Pf. bei 4500 W.E. Heizwert eingesetzt werden. Rechnet 
man fiir Reinigung und Anreicherung auf 5000 W.E. noch 1,2 Pf. 
d a m  und beriirksichtigt, daiJ unter Entfernung und Gewinnung 
von reinem Wasserstoff der Heizwert leicht und wirtschaftlich 
auf 7000 W.E. urid niehr getrieben werden kann, so haben wir 
hier eirie sehr aichtige und ergiebige Quelle fur den Wasser- 
stoff zur Ilydrierung der Kohle. d. h. zu ihrer Verflussigung 
und auch fur die vielen iinderen chemischen Prozesse, z. B. die 
Amnioniaksynthese. Fiir den Transport des so vorbereiteten 
Kokereigases auf gro5e Entfernungen, z. B. nach Berlin, also 
etwa 500 km in Hohrleitungen, setzt Vortr. etwa 1 Pf. ein, so 
(la0 tlas Ferngas in Berlin mit 3,5 Pf. zu beschaffen ware 
und unter Beriicksichtigung eiries Zuschlags fur Risiko und 
Verdienst niit 4,s Pf. abgegeben werden konnte, also bedeutend 
billigw als der Verkaufspreis des Gases aus Berliner Gas- 
mstalten. Khnlirhe Moglichkeiten liegen auch fur die 
Kokereien Schlesiens vor, und auch die Braunkohlen konnen 
zur Belieferung von Ferngas lierangezogen werden, wenn sie 
das (;as entsprechend billig herstellen und abgeben konnen, 
was sicherlich eiiist der Fall sein wird. Man darf aber nicht 
vergessen, daI3 bei den Sleinkohlenkokereien das Gas tiber- 
schiissig vorhanden ist und nur als Heizmaterial in Konkurrenz 
niit billigster Kohle zu verwenden ist. wahrend die Braun- 
kohlenindustrie es besonders herstellen niiiBte, da bei der Very 
schwc4ung der Braunkohle nur wenig Gas entsteht, so daB von 
eineni UberschuD nicht die Rede sein kann. Hier liegt noch 
ein grol3es Arbeitsgebict vor. Die Braunkohle ist der Ausgangs- 
punkt fur fliissige Brenristoffe. Da bei tieferen Temperaturen 
mehr Teer erzeugt werden kann als bei hoheren, mti5te die 
Tieftc.mperaturrr?rkoliurlg wirtschafllicher sein als die gewohn- 
liche Hochtemperaturverkokung. Dies trifft aber im allgemeinen 
nicht zu, denn bei der Verkokung in den Gasanstalten ist das 
Gas, bei den Steiiikohlenkokereien der Koks besonderer Qualitat 
der Zweck der Aufarbeitung, der Teer ist nur Nebenprodukt. 
Im Gegensatz d a m  ist bei der Braunkohle der Teer das Haupt- 
erzeugnis, deshalb wird hier nur bei der Tieftemperatur ver- 
schwelt. Die Ausbeute wechselt je nnch der Beschaffenheit 

der Kohle. Bei den Kokereien zur Hochofengaserzeugung be- 
tragt sie etwa 2-4% der trockenen rohen Steinkohle, bei den 
Gasanstalten 4-6%, bei der Verschwelung, der Tieftemperatur- 
oder Urteererzeugung aus Steinkohle werden durchschnittlich 
10-12% Teer gewonnen, bei den Braunkohlen steigt die Zahl 
sogar bis auf 25% und niehr. Das Haupterzeugnis der pyrogenen 
Zersetzung ist aber ein mehr oder weniger brauchbarer Halb- 
koks der Steinkohle oder Grudekoks der Braunkohle. Die Ver- 
flussigung der Kohle ist von verschiedenen Wegen ausgehend 
gelungen. Vortr. verweist auf das Verfahren der I. G., das 
Methanolverfahren, auf das Verfahren von F i s c h e r , welches 
ohne Druck arbeitet, und auf das Syntholverfahren von 
F i s c h e  r , bei welchem noch unter Druck gearbeitet wird, 
um dann auf das vierte Verflussigungsverfahren einzugehen, 
das Verfahren von B e r g i u s ,  welches seiner Ansicht nach 
allein den Nanien der Kohlererflussigung verdient. Audw der 
Rohkohle lassen sich noch die verschiedenen pyrogenen Zer- 
sctzungsprodukte der Kohlen, Kokrrei- und Schwelteere bergi- 
nisieren, und man erhalt hierbei die gleichen oder iihnlichen 
flussigen Reaktionsprodukte wie bei der Kohle selbst. Ins- 
besondere die Schwelteere eignen sich fur die JIydrierung. I m  
allgemeinen kann man sagen: Geeignete Kohle wird verkokt, 
andere versrhwelt, andere dem Bergius-Prozed zugefiihrt. Rei 
der Steinkohle werden die backenden guten Hiittenkokssorten 
verkokt, die jungen Kohlen aber verschwelt. Der Schwelteer 
wird ganz, von dem Hochtemperatur- oder Edelteer werden 
nach Entnahme der edelsten Bestandteile die Abfalle, mit der 
bestgeeigneten jiingsten Kohle gemischt, dem Bergius- 
Hydrierungsverfahren unterworfen. Hierbei wird der erforder- 
liche Wasserstoff dem Kokereigas entnonimen, wahrend das 
dadurch angereicherte Gas rnit dem Schwelgas der Gasfernver- 
sorgung dient, oder es wird aus dem Wassergas Wasserstoff 
hergestellt. So werdeii neben den Ausgangsmaterialien fiir die 
Farbenindustrie, den Impragnierolen, Benzol und Berginole fur 
den Motorenbetrieb gewonnen, und neben dem leichtsiedenden 
Benzol und Benzin auch Dieselmotorenol und besonders auch 
Schmierol, auch kann em Teil des erhaltenen Kokses, besonders 
der Halbkoks zur Wassergas- und Wasserstofferzeugung dienen. 
Braunkohle wird z u r  Paste gernischt, nach dem Bergius-Ver- 
fahren verflussigt und dabei besonders auf Benzin verarbeitet. 
Diese Verarbeitung ist in  gro5en Mengen durchfuhrbar und 
wirtschaftlich. Der erforderliche Wasserstoff wird aus dem 
Grudekoks iiber Wassergas gewonnen. Weiteres so hergestelltes 
Wassergas wird nach dem Verfahren der I. G.  auf Methanol 
und nach F i s c h e r auf Benzin vermbeitet. Das Methanol und 
das Benzin gemischt ergeben einen brauchbaren, nicht klopfen- 
den Motorenbetriebsstoff. Ein Teil des Schwelteers wird wie 
bisher auf Dieselmotorenol, Benzin und Schmierol verarbeitet, 
und die hierbei bleibenden Abfalle werden berginisiert. Das 
Braunkohlenschwelgas endlich kann auch bei der Beheizung 
der Schwelofen durch Generatorgas ersetzt werden und dann 
zur Ferngasversorgung dienen, so wird eiri harnionisches Zu- 
samnienarbeiten zwischen Ikrgbau, der Verkokung und der 
Verschwelungsiiidustrie, der Veredlung oder Verflussigung der 
Kohle und der chemisch-technischen Weiterverarbeitung ge- 
gebcn. 

Prof. Dr. F. F r a n k  : ,,Uber die Bedeufung der Bmun- 
kohlenbenzine fiir Explosionsmoloren und ikre Beziehung zu 
den Sehmierijlen''. 

Braunkohlenbenzine kennen wir als Photogene seit langer 
Zeit. Wir kennen sie aber gewissermaeen nur als Raritaten, 
denn die Photogene waren ja kauni auf deni Markt; sie wurden 
verwendet als Chemikalien bei der Reinigung der Paraffine. 
Schon bei dieser Anwendung hat der Geruch der Photogene, 
die wir jetzt generell Benzine nennen, gestort, weil der Geruch 
sich den Paraffinen mitteilte. Mit aus diesem Grunde waren 
eine Zeitlang die Rraunkohlenparaffine, und vor allen Dingen 
die Schieferparaffine fur einige Verwendungszwecke weniger 
beliebt. Als sich dann die Spritwasche, von K r e y , B u b e , 
M e t z g e r , II e i n  z e gefiihrt, entwickelte, fand man von 
neueni ein leichtes 01, welches vorher bei den etwas brutalen 
Destillationsverfahren verlorengegangen war, oder im giinstigen 
Fall den Feuergasen zugefuhrt wurde, als ein etwas storendes 
Gebilde wieder. Storend war es insofern, als es eine komplexe 
Losung zwisclien Spiritus, Neutralolen und sauren Olen be- 
wirkte, eine Eigenschaft, die spiiter wieder bei der Verwendung 
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als homogenisierender Motorenbetriebsstoff zugute kommt. Man 
schuf durch geniale Zwischenschaltungen Apparaturen, um diese 
komplexeri Losungen zu trennen und das leichte 01 zugute zu 
bringen. Allniahlich wurde das leichte 61 als Treibstoff ver- 
wendet. Als Arbeitsweisen fur die verschiedenen Wasch- 
verfahren, die wohl in der IIauptsache im Falle Braunkohlen- 
schwelerei Hraunkohlenteerole als Waschole verwenden und 
nur in  vereinzelten Fallen Solvayole (Steinkohlenteerwasch- 
ole), werden die verschiedenen kontinuierlich arbeitenden 
Apparaturen arigewendet. Die aus den Wascholen und aus den 
leichten Teerfraktionen gewonnenen Automobiltreibstoffe, 
,,Braunkohlenbenzirie" genannt, waren als Kraftstoff fur die 
Explosionsmotoren bis vor kurzem ungeeignet, die Griinde 
waren der Geruch und schlechtes Anspringen bei der Ver- 
wendung tlieses Kraftstoffes. Die Hauptschwierigkeit war der 
geringe Reinheitsgrad des Braunkohlenbenzins, der sich in 
starkem Ulkohlenansatz und in  dem sogenannten Verpichen der 
Ventile auBerte. Der Weg zur Hochziichtung der Qualitat 
dieser Rraunkohlenbenzine ist im allgemeinen gegeben. Die 
selektive Zerlegung der aromatischen und paraffinischen An- 
teilgruppeii bei niedrigen Temperaturen wird durchfuhrbar 
durch hytlroxplhaltige Verbindungen. Gemeinschaftlich rnit 
Dr. G u g g e n h e i rn e r hat Vortr. nach dem Verfahren 
von F a r a g h e r ,  h f o r e l l  und M o n r o e  eine Schwefel- 
bilanz in den jetzt beaonders qualitativ hochwertigen 
Braunkohlenbenzineri ausgefiihrt. Als Restschwefel blieben 
0,098 bzw. 0,195 von urspriinglichen 1,14% in dem systematisch 
entschwefelten Produkt. Dieses Restprodukt hat nach der 
Destillation ein spezifisches Gewicht von 0,8007, wahrend das 
Benzin obengenannter Provenienz, in  der Form, in  der es in  
den Handel gebracht wird, ein spezifisches Gewicht von 0,8085 
aufweist. Die Aufgabe, das Benzin, welches die Werschen- 
WeiBenfelser Braunkohlen (iesellschaft herstellte, auf seine 
Verwendbarkeit im Motor zu prufen, konnte erst durchgefiihrt 
werden, als ein Priifstand zur Verfugung stand. Der Treib- 
stoff beginnt iin Durchschnitt zwischen 70 und 750 zu sieden. 
Bis 1000 destjllieren 10 bis fast 30% aus den verschiedenen Pro- 
dukten, bis 1500 sind reichlich 70% in allen Fallen und bei 
1800 bis maximal I900 ist alles uberdestilliert. Die Bestim- 
mungen der aroniatischen Inhaltsstoffe nach dem alten Ver- 
fahren Valenta ist nicht sehr sicher. Je nach dem Verhaltnis 
des angewendeten Dimethylsulfates werden 50-6096 der 
Aromatica gefunden. Vortr. warnt in dem vorliegenden Fall 
vor 'der Anwendung des in letzter Zeit wiederholt empfohlenen 
Diathylsulfates; es lijst den Stoff vollkommen auf. Bei den 
Versuchen am Versuchsstand hie6 es, die Voreingenommen- 
heiten gegen den neuen Benzinstoff zu beseitigen und zu 
zeigeu, wie weit der iibelberiichtigte zur Verklebung und daher 
Verkohlung oder besser Verkokung neigende Neuling sich zu 
eineni Salon-Treibstoff, moglichst Qualitat B. V.-Benzol, auf- 
ziichten liei3. Befrenidlicherweise ist es bei uns immer noch 
nicht moglich, so mie in  Arnerika und anderen Staaten, fur 
derartig wissenschaftlich-technische und wirtschaftliche Arbeiten, 
allgemeine Mittel zur Verfiigung zu erhalten. 

A 1 s E n d e r g e b n i s  kann festgestellt werden, daB bei 
den Fahrversuchen das Versuchs-Braunkohlen-Benzin sich 
sowohl sparsam wie ohne storende Nebenerscheinungen aus- 
wirkte. Die Verbrennungsprodukte waren dieselben wie beim 
Benzol, sie zeigten, daij der Verbrennungsvorgang im Motor 
noch immer ein unbefriedigender ist, aber sie gaben auch eine 
Aufklarung uber den Verbrennungsvorgang im Sinne der alten 
v o n W a r t e n b e r g schen Theorie des chemischen Vorganges 
der Verbrennurig, tler durch die Arbeiten von N e u m a n  n , 
A u f h a u s e r und A 11 n e r seine sehr giinstige Erklarung 
findet. Das Braunkohlenbenzin zeigt bei einer Kompression 
von 1 : 16 lieine Spur von Klopfen (1 : 7 scheirit tragbar). Wurde 
dem Braunkohlenbenzin bis zu 26% eines ganz besonders iiblen 
Leichtbenzins zugesetzt, welches nur eine Kompression 1 : 3,s 
ertrug, so wurde die Kompression von 1 : 6 ohne weiteres 
ertragen, und erst als der Zusatz auf 30 und 35% erhoht wurde, 
war noch eben unter Verwendung eines Stethoskops ein mini- 
males Klopfen wahrnehmbar ; deutlich und rnit dem bloi3en 
Ohr horbar wurde es bei einem Zusatz von 40% des genannten 
Leichtbenzins. Das Klopfen wurde dann entsprechend starker bei 
weiteren Zusstzen. Sus diesem Grunde wurde dann versucht, 
die Kompression herabzusetzen. Bei 1 : 5,5 lief eine Mischung 

aus gleichen Teilen Braunkohlenbenzin und dem storenden 
Leichtbenzin absolut leicht und klopffrei. Bei weiterer Herab- 
setzung der Kompression, wie sie ja noch heute in  den meister. 
Wagen vorhanden ist, kann mit weit weniger Braunkohlen- 
benzin ausgekommen werden: die Zahlen liegen aber im 
einzelnen bei Dauerversuchen noch nicht fest. Daij unser 
Braunkohlenbenzin in dem Zusfand, in  dem es bereits heute 
hochgeziichtet wurde, von besonderer Bedeutung fur  unsere 
motorische Technik ist, zeigen auch die Ausfiihrungen W. 0 s t - 
w a 1 d s bei der Versammlung der Benzol-Vereinigung. Die 
Arbeiten zeigen, daij wir die Moglichkeit haben: 1. Rohe Be- 
triebsstoffe zu gewinnen aus laufenden Betrieben (Braunkohlen- 
schwelereien) ; 2. diese Betriebsstoffe auf verschiedenem Wege 
zu vermehren; 3. sie zu reinigen bzw. hoch zu ziichten durch 
mechanische und chemische Arbeit und 4. mit den reineren 
Stoffen, dem Benzol, sehr beachtlich im heinkchen Interesse, 
zu Hilfe kommen zu konnen. 

Hauptversammlung 
des Vereins Deutscher Ciiefiereifachleufe. 

Berlin, 6.--8. Mai 1927. 
Vorsitzender Dir. Dr. e. h. D a h 1 ,  Berlin. 

Dir. D a h  1 : ,,Berieht uber die Tiitigkeit der Vereins im 
abgelaufenen Beriehtsjahr." 

Reichsbahnrat Dip1.-Ing. R e i t m e i s t e r , Kirchmoser: 
,,Ein neues Formsandprufverfahren." Der VersuchsgieBerei der 
Deutschen Reichsbahngesellschaft war die Aufgabe gestellt 
worden, die Ursachen der so haufig auftretenden Porositat des 
Rotgusses aufzuklaren. Die auffallenden Guteunterschiede 
zwischen GuBstiicken, die in  getrockneten und solchen, die in  
nichtgetrockneten Formen hergestellt waren, gab Veranlassung 
dazu, den Einfluij der GuBform und damit verbunden den des 
Sandes auf die Erstarrungsvorgange eingehend zu untersuchen. 
Die Formsanduntersuchungen und genaue Kenntnisse der Form- 
sandbeschaffenheit sind gerade mit Rucksicht auf die immer zur 
Anwendung kommenden NaDguBverfahren von groBer Bedeutung. 
Die bisher vorhandenen Untersuchungsmethoden sind fur den 
praktischen Betrieb wenig geeignet, da sie nicht einfach genug 
sind. Das vorliegende Priifverfahren ist ein rein physikalisches. 
Hierbei spielen Begriffe: Bindefestigkeit, Stampffestigkeit nnd 
Gasdurchlassigkeit eine groBe Rolle. Diese Begriffe sind bis- 
her nicht eindeutig gekennzeichnet, namentlich kann die Be- 
zeichnung: ,,Bindefestigkeit" zu falschen Vorstellungen fuhren; 
die sogen. Bindefestigkeit stellt die Gesamtfestigkeit des ver- 
dichteten Sandes dar. Diese ist aber nicht nur eine Folge des 
Bindemittels, sondern auch der aufgewandten Verdichtungs- 
arbeit. Auch die Bezeichnung Stampffestigkeit erscheint nicht 
einwandfrei, da sie nicht allein von der Stampfarbeit abhangig 
ist. Man sollte sie besser die Oberflachenharte nennen. 
Vortr. gibt eine eindeutige Definition des Begriffs Gas- 
durchlassigkeit und entwickelt eine Formel, nach welcher 
die Gasdurchlassigkeit des verdichteten Formsandes be- 
rechnet werden kann. Der Vortr. geht dann auf die Zu- 
sammenhange zwischen Verdichtungszustand, Stampffestigkeit 
und Gasdurchlassigkeit der  fertigen Form ein. Das Mai3 von 
Verdichtungsarbeit, welches eine Form durch Stampfen, 
Rutteln, hydraulisches Pressen usw. erhalt, kann bei Verwen- 
dung gleicher Sandsorten dadurch leicht festgestellt werden, daB 
man das spezifische Gewicht des geformten Sandkorpers be- 
stimmt. Bei maschinell und handgeformten Sandkorpern muB 
dieses moglichst ubereinstimmen. Die Formmaschinen sind 
danach einzustellen. Die Gasdurchlassigkeit wird in der 
Weise bestimmt, daD die in einem Rohr verdichtete 
Sandprobe luftdicht rnit einem Kessel in  Verbindung gebrarht 
wird, welcher Druckluft von 0,5 Atmospharen Spannung enthalt. 
Man 1aBt diese Druckluft iiber die verdichtete Sandsaule ent- 
weichen und berechnet aus der Zeit, welche zum Druckabfall 
von 0,5 auf 0,l Atm. verbraucht wird, rnit Hilfe der ent- 
wickelten Formel die Gasdurchllssigkeit. Hierauf wird an der 
gleichen Probe die Stampffestigkeit des Sandes in dem betreffen- 
den Verdichtungszustand durch die Abscherprobe bestimmt. 
Nach Ansicht des Vortr. bewertet diese Probe die Stampffestig- 
keit des geformten Sandes gut, da sie in  ihren Ergebnissen 
sehr geringe Streuungen aufweist. Die Prufung auf Stampf- 
festigkeit und Gasdurchlassigkeit des verdichteten Formsandes 




